8.7 REFIIIGEIMN‘I‘ES Y LUBRICANTES
h PARA EIL FRESADO
Como hemos visto anteriormente —al estudiar el mis

; L k]
©  nmo tema, en cl segundo volumen de esta Coleccidn *—,
M Ly . . e . i :
. la vefrigeracion absorbe calor, facilita el escurrimiento
a, mejora el aspecto de la superficie trabajada,

de la virut »
aumenia la duracion del cortante, etcétera. =D

También para el fresado se utilizan fliidos de corte de
efectos refrigerante y lubricante. .

Los refrigerantes (aire soplado, agua con aceite solu-
ble bajo presién, etcétera) bajan la texr%peratu:a de Ia
pieza; y los lubricantes (aceite puro, aceiies solubles d&
diversas gradaciones, querosén, taladrina, etcétera) dis
minuyen el esfuerzo de corte, y también la temperatura.

La Tabla N¢ 3 indica el fliido de corte mas apropiado

para cada material.

=

. TABLA Nt 3
Refrigerantes y lubricantes

pnfniamnr : Fhiido de corte
Aceros blandos .... ... Aceite soluble {mezeln 1/20).

Acerog medic duros y  Aceite soluble (1/10).
gleados .............. Aceites sulfoclorados. -
Mezela de aceites sunimales y querosén.

Aceros duros ......... Aceiles sulfoclorados espesos.
: Mezcla de aceites animales.

Fundicién hasta 180 Br.  En seco, o aire coraprimido.

Fundicién de més de Querosén.

180 Br. ........ Aceite flido diluido en querosén.
Bronces ............. En seco.
Latones ............. Aceite solubla 1/10,
Querosén.
Materialéa plésticos ... En seco, o aire compr-imido.

*Véase El taller de torneado, capitule VI, parrafo 10.6 pagina 71
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9.7. NORMAS PRACTICAS
PARA UNA EFICIENTE REFRIGERACION

1) La eleccidn de los Miidos de corte debe hacerse
c:onfm‘me a las recomendaciones de los fabricantes y pro-
veedores de reconocida solvencia.

2) Es necesario que los fluidos de corte contengan
aditivos anticorrosives, para no dafiar la maquina, y unti-
sépticos, para evitar en los operarios las enfermedades
de la piel, 0 dermatitis.

3) Para trabajos en-serie, convicne utilizar el refrige-
rante mis apropiado, aun cuando hubiere que adquirirlo
en cadsa caso. :

4) Para trabajos corrientes, bastara emplear los flui-
dos mds comunes, que se mantendrén en recipientes
limpios y separados. -

5) Cuando haya que camb;ar el refrigerante en una
miAquina, se limpiaran esmeradamente los depdsitos an-
tes de verter en ellos un nuevo- productu. De lo contra-
rio, pueden preducirse reaccmnes qmmmas que echen a
perder el refrigerante. * '

6) El lubricante o refr1gerante se suministra por me-
dio de una electrobomba con un chorro liquido (o gaseo-
so) sobre el fila cortante de la fresa. El liguido que cae,

es recogido por una bandeja, de donde pasa al deposito
a través de un filiro de tela metalica.

7y Cuando se trabaja con fresas de metal duro, es
necesario evitar la refrigeracién discontinua, que proadu-
cirfa la rotura del filo cortante.

8) La emulsién de los aceites solubles se prepara agre-
gando aceite al agua fria, v revolviendo continuamente el
liquido. Nunca debe usarse agua caliente o vapor, ni

tampoco afadir agua al aceite.
‘ Como la emulsion se

empobhrece con el uso,
m gs menester enriquecer~
la periédicamente, me-
diante la adicién de acei-
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U 9) s muy conve-

niente colocar en la ex-

Figura 6/7. — r"'"‘“"’""} “;“"‘3‘:‘1"‘ p?”‘ (remidad de la caberia
el aprovechamiento del liguido vein- .
gi:rzﬂn.- un embudo de forma
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adecuada (Fig. 6/7), que permita aprovechar al maximo
el refrigerante, y limpiar mds fécilmente la fresa, con la

venitaja de suprimir las salpicaduras.
10} Para facilitar la descarga de la viruta, se requiere

un chorro a gran presién y muy abundante.
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9. :Cudles son los efectos de los flaidos de corte, refrigerantes
v lubricantes?
10, ;Cédmo se realiza una eficiente refrigeracidén en las fresa.
dovas?



